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1416 KWe 400 V / 50 Hz

η = 97,3 %

ALTERNATEUR
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- bars 12,3 t/h

H : 85 kcal/kg

Eau réchauffée
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Changement de phase
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Consommation
Gaz

3512 KWth 

Puissance : 9000 kWth
Capacité : 12 t/h – 12 bars rel.

188 °C 

0 bar rel.

Puissance : 9000 kWth
Capacité : 12 t/h – 12 bars rel.

188 °C 

85°C

1 bar 11,2 t/h

Eau réchauffée
Po

20 m3 

20 m3 

Po

930 KWth

8,2 t/h à 12 bars

4,1 t/h à 3 bars

Rendement Global η ≈ 88 %
Rendement électrique : 40 %  (1416 kW)
Rendement Thermique utile : 48 %  (930 kW + 689 kW + 79 kW)
(Consommation gaz nat : 3512 kW)

COGENERATION  MOTEUR  A  GAZ  1,4 MW
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